DYNA — 37
asproximados se puede decir que unos 50 millones fueron produci-
dos directamente por este departamento o sea el 27 % de la produc-
cién nacional. Imposible presentar nimeros siquiera sean aproxima-
dos para las producciories de Cundinamarca y el Atlantico. Sélo
podemos decir que representa valores elevados ¥ que posiblemente
Cundinamarca puede estar a la par con Antioquia o atn por encima.
Y aqui hay que considerar que el Atlantico tiene un territorio ridicu-
lo en comparacién con Antioquia y una poblacién de casi la cuarta
parte, y Cundinamarca menos de la mitad del territorio y un ndime-
ro practicamente igual de habitantes. Por estas cifras podemos ver
que no es Antioquia la parte mas industrializada del pais aunque tie-
ne un ¢onjunto de mucho valor. :

PARA TERMINAR:

En relacién con el comercio internacional tiene Antioquia una
gran posicion entre los departamentos colomkianos en la época ac-
tual, y después de la guerra su porvenir parece muy sonriente.

La industria, aunque,por algunos aspectos superior a las demés
del pais, tiene que tomar nuevos rumbos y renglones, muchos ya
avanzados en Colombia. Pero la energia eléctrica barata y el dina-
mismo de esta gente tienen.derecho a un gran triunfo nacional.

Ingo. ALBERTO LOPEZ TORO.

RECUPERACION DEL AZUFRE DEL ANHIDRIDO SULFUROSO DE
LOS GASES RESIDUALES

Por medio de un procedimiento catalitico en dos etapas, a la presién atmosfé-
rica, se ha conseguido recuperar el azufre elemental de los gases' residuales que
contienen anhidrido sulfuroso. Pueden tratarse gases himedos que contengan relati-
vamente poca proporcién de anhidrido sulfuroso. En la primera etapa, el gas que
contiene el anhidrido sulfuroso.se mezcla con hidrégeno, y se le hace pasar por un’
catalizador a temperaturas superiores a 300° C. Puede para ello emplearse un ca-
talizador de tipo gelatinoso que contenga alrededor del 25%, de sulfuro ferroso y el
75% de alémina. En la segunda etapa se efecta la conversién.completa a azufre -
elemental haciendo pasar la ‘mezcla de 4cido sulfhidrico y de anhidrido sulfuroso
de la primera etapa, sobre alimina activada a temperaturas de 100° a 200° C. El
azufre tiende a depositarse en el catalizador, y acaba por inactivarlo. La reactivacién
de este dltimo se hace ficilmente elevando’ la temperatura del medio catalizador

a mis de 500° C.
(Industrial and Engineering Chemistry.)
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