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Produccién simultanea
de arrabio y cemento Portland

(Horno rotativo de Basset)

Iin el proceso mencionado arriba las materias primas, que con-
sisten de mineral de hierro, piedra caliza y carbén de reduccion,
son alimentadas al horno rotativo en estado molido, sea en estado
seco, sea ligeramente humedecidas, sea en forma de pasta. El mine-
ral de hierro, la piedra caliza y el carbén de reduccién pueden ser mo-
lidos sea separadamente, sea dos o tres o todos los componentes en
conjunto, y la molienda puede efectuarse o por via humeda, o por
via seca. Por ejemplo el mineral y el carbén pueden ser molidos por
via seca y a una finura menor que la de la piedra caliza que es mo-
lida por via himeda. Las materias primas- se muelen generalmente
a la misma finura que la empleada para la produccién de cemento en
horno rotativo.

Las varias zonas que las materias pasan en su trayecto a tra-
vés del horno son las siguientes:

En la primera zona las materias alcanzan una temperatura de
unos 700° C, y el agua —tanto la no combinada como la combinada—
es expelida, al mismo tiempo que la accién delscarbén de reduccién
sobre el mineral de hierro empieza.

En la segunda zona la temperatura sube a unos 850° C, y la
reducciéon del mineral por medio del carbén y del 6xido de carbono
producido’ durante la combustién, continda. Al terminar esta zona
empieza la calcinacién de la piedra caliza bajo la expulsién de acido
carbonico.

En la tercera zona la temperatura alcanza una altura alrededor
de 1250° C. La reduccién crece como consecuencia de la gran canti-
dad de 6xido de carbono que se produce durante la disociacién del
acido carbénico de la piedra caliza. En esta zona empieza la forma-
cion de silicatos de caleio y alimina.

La cuarta zona corresponde a la zona de clinkerizacién de un
horno rotativo para cemento, y en la quinta zona se funde el hierro
separandose de los clinkers de cemento Portland que sobrenadan en
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el hiellrro fluente. Donde termina esta zona se encuentra una abertu-
ra en el casco del'horno, y el hierro fluente sale por esta abertura al
encontrarse esta en su posicién mas baja.

En la sexta y ultima zona la temperatura baja por exponerse los
clinkers al aire fresco de combustién v luego pasar al enfriador, que
puede ser, sea un enfriador formando cuerpo con el horno, sea un
enfriador separado. Del enfriador los clinkers pueden ser conduci-
dos a una maquina quebrantadora preliminar y a un separador de
iman que los libertan de hierro metélico, después de lo cual los clin-
kers se transportan al depésito y son expuestos al tratamiento nor-
mal en la fabricacién de cemento. :

En la zona de fusién del hierro e inmediatamente detras de la
abertura de evacuacion, se ha colocado un anillo de retencién, ani-
llo que retiene el hierro fluente, mientras que los clinkers sobrena-
dantes pueden pasar por encima del anillo. El hierro evacuado del
horno puede ser tratado de manera conocida, lo mismo que se pueden
agregar materiales suplementarios tales como Ferrosilicio, ete. El
contenido de manganeso del hierro puede ser ajustado regulando la
cantidad de mineral de manganeso en las materias primas, lo que
también puede realizarse para los demas componentes.

Para ilustrar un ejemplo del proceso para la produccion simul-
tanea de cemento y hierro en horno rotativo se daran a continuacién
los analisis de las materias primas y del hierro y cemento producidos,
habiéndose indicado en estos analisis unicamente los componentes
principales: :

Mineral: 62% Fe:0:, 11% SiO:, 7% AlLO: 20% agua y varios.

Coke: 80,0% C, 8,0% Si0O: 1,0% Al:Q: 1% Fe:0:; 10% ma-
teria volatil.

Caliza: 91,5% CaCOs, 5% SiO:, 2% AlLO: 1% Fe:0:

Hierro producido: 94,0% Fe, 4,09% C, 0,01% S

Clinkers de cemento producidos: 57,0% Ca0, 22,0% SiO-, 11,0%
Al:O:.

El carbén de reduccién tiene tres funciones, primeramente la
reduccién del mineral, luego asegurar la existencia de tales condi-
ciones reductivas en la carga, para que una reoxidacién no tenga
lugar, y por fin absorberse en el hierro producido.

Como combustible para el calentamiento en la parte inferior del
horno se emplea mas frecuentemente polvo de carbon, y las cantida-
des de aire para la combustién pueden ser ajustadas de tal manera
que la llama esté casi neutral o mas bien un poco reductiva. En gene-
ral se puede decir que el cardcter de la llama debe ser tal que el hie-
rro producido no se reoxide.
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”En el procedimiento Basset se puede emplear también alimen-
tacion de aire a través del casco del horno para quemar el 6xido de
carbm_lo de los gases de humo en la zona de calentamiento en la parte
superior del horno; esto se puede realizar mediante un ventilador
colocado sobre el horno. El 6xido de carbono también puede que-

marse fuera del horno, utiliziandose el calor asi producido para se-
car la pasta y para otros fines.

Ingo. Julian COCK A.
Medellin, junio 4 de 1946.

DETERMINACION ANALITICA DE LOS HIDROCARBUROS
AROMATICOS, POR ADSORCION

Se describe un método simple para determinar la cantidad de hidrocarburos
aromAticos contenidos en una mezcla de hidrocarburos, tal como la fracciéon ga-
solina del petréleo. La mezcla a analizar se filtra en una columna de absorbente
sélido, obteniéndose un filtrado exento de aromdticos y que contiene los hidrocar-
buros de tipo parafina, nafteno u olefina, asociados en la mezcla original a la can-
tidad de hidrocarburos aromdticos absorbida. Se determina la concentracién de un
hidrocarburo aromdtico en una solucién desconocida, por medio de una curva pa-
trén establecida por experimentos con soluciones conocidas, que muestran la can-
tidad de filtrato exento de aromdticos, obtenida con el absorbente normal, de so-
luciones con diversas concentraciones del hidrocarburo aromdtico. Se indican los
resultados de experimentos efectuados con diversas concentraciones de ocho solu-
ciones binarias de un hidrocarburo aromdtico con un hidrocarburo tipo parafina o
nafteno, y con tres concentracione sde una solucién compuesta de un hidrocarburo
aromAtico con una parafina y una olefina. Estos experimentos demuestran que si
se mantiene la temperatura sin que llegue a variar 19 C,, se- puede determinar la
cantidad de hidrocarburo aromdtico con aproximacion equivalente al 0.10 por cien-
to en volumen, o menos. Se describe un procedimiento general para determinar los
hidrocarburos aromdticos en una gasolina pura, y en una gasolina que contiene

olefinas.

(Journal of Research of the National Bureau of Standards).



