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Los aceros deformados, de alta resis-
tencia, son hechos en el pais por dife-
rentes fabricas. El| proceso de fabrica-
cion estd de acuerdo con la norma A.S.
T.M. A-615; estos acercs presentan un
contenido de carbono entre 0.3 y
0.45°/0, aproximadamente (la norma
limita el contenido de fosforo a
0.05%/0, respecto a los demds elementos
no da ninguna restriccion).

Fotografia # 1: material base sin soldar

h‘

Los aceros se clasifican por grados,
indicando el nimero de grado su Iimite
eldstico. " Los principales grados son
40,60 y 75 que indican su Ifmite eldsti-
Co en psi. ;

En muchas obras civiles es necesario
utilizar soldaduras en estos aceros, ya
sea con el fin de amarrar |as barras para
mantenerlas en su sitio, 0, para producir
armaduras prefabricadas y ensamblajes
de elementos para hormigén. -

Las propiedades de las juntas solda-
das deben ser equivalentes a las de los
aceros a ensamblar. Para conseguirlo
es indispensable tener en cuenta las
propiedades especificas del acero de
armadura endurecido que resulta de la
elaboracién de las barras. El proceso

Fotografia #2: Material base soldado,
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de soldadura, el control térmico, el
material de aporte y el tipo de junta
deben estar encaminados a la obten-
cién de estas propiedades.

Con miras a establecer unas condi-
ciones minimas que hagan posible la
realizacion de soldaduras confiables
en nuestro medio, se ha propuesto la
realizacion de un proyecto de grado,
que fijando ciertos pardmetros bdsi-
cos como el didmetro de las varillas a
soldar, la composicion quimica del
acero al soldar suministrada por el fabri-
cante; y variando otros parametros que
interveienen en este caso como los dife-
rentes tipos de juntas, los electrodos y
un control mas o menos riguroso de las
soldaduras, se busca determinar el modo
de ejecutar este tipo de soldadura sin
que la ejecucion del proceso deteriore la
calidad del material base.

Para la realizacién de este proyecto
se cuenta con los equipos del laborato-
rio de metalografia como son: Una
Prensa Hidraulica de 30 ton. donde se
pueden hacer ensayos de traccion y de
flexiéon, que nos permite determinar
con facilidad los puntos de fluencia y
de traccion (ruptura) de un material
especifico, ademas de la curva carga -
deformacion, para la medicidn de las
durezas se cuenta con un durimetro
“Wolpert’”” que nos permite conocer
la dureza en cualquiera de las escalas
Rockwell, . Vickers o Brinell; equipo
para el pulido y la observacion metalo-
grafica de las probetas; equipo completo
de fotografia; equipo de rayos X para
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hacer el anélisis de los defectos que pre-
sente la soldadura y eventualmente un
equipo de ultrasonido que es de gran
importancia en estos casos.

La ejecucion de las soldaduras se con-
tratard por fuera de la universidad con
miras a que los operarios sean |o mas
calificados posible; estos se calificaran
de acuerdo con la norma AW.S.
D 12-1-75, esta norma es una gufa préc-
tica para la calificacién de procesos, jun-
tas, soldaduras, operarios de soldadura,
etc.

Para nuestro caso es de vital impor-
tancia la calificacién de los operarios, ya
que este aspecto es de primordial impor-
tancia en la buena ejecucion de las jun-
tas soldadas.

Podemos observar en las fotografias
los cambios que sufre el material base,
desde el punto de vista metalogréficos;
como se ve, se presenta un crecimiento
indeseable en el tamafio del grano, debi-
do a que es mantenido a una temperatu-
ra de austenizacion durante algin
tiempo.

Para finalizar podemos agregar que
este proyecto persigue, no un estudio
muy tedrico y con mucho rigor acadé-
mico de la soldadura de este tipo de
aceros, sino que se encamina mds bien a
la determinacién de unas normas mini-
mas y practicas que permitan la ejecu-
cién segura de este tipo de soldadura
en las obras civiles.




